Mdszaki Adatlap

DORKEN® 1K DTM PROTOP SATIN

Tipus

Felhasznalasi terilet

Tulajdonsagok

Kiszerelés
Bazis elnevezés
Felhasznalasi terllet

Kiegészitd termékek

Koétdanyag
Fényességi fok
Viszkozitas

Szaradas
20°C-on / 60% rel.
légnedveséegnél

21.11.2024

DORKEN

£%;
7-14d
> PN

110 - 130
v

ml/m?
—

Selyemfényd, olddszeres, 6nmagat alapozo, kdzvetlenil fémfeliletre fel-
hordhato korréziovédé ipari zomancfesték.

Selyemfényl, egy komponenses ipari alapozé- és fedézomanc-bevonat is
egyben, vas- és acél fellletekre, régi alkidgyantds zomancbevonatok
feltjitasara, a megfelel6 feliilet-el6készités utan alkalmazhaté. Beltérben és
kiltéren is egyarant felhordhaté. DTM = Direkt to Metal.

Kivalo korroziovédelem vas- és acél alapfeliileteken

Filmje rovid ideji terhelés esetén asvanyi olajnak ellenall

Fém fellleteken és régi alkidgyantas festékbevonatokon kdzvetlendil,
kilon alapozé nélkil megtapad

Egyfazekas rendszer (alapozo-, koztes - és zardbevonat is egyben)
UV- és fényallo

kb. 100 °C-ig hoéallé

1.0L/25L/4L/10L
Mix-Base 0 Transparent
bel-és kiiltér

LUCITE® 111 Allprimer
Oldészeres, matt fényd, specialis kdtéanyagbazisu, univerzalisan alkalmaz-
haté zomanc- alapozéfesték.

alkidgyanta

selyemfényl

A termék felhasznalasra kész allapotban keril forgalomba.

Atkeményedik utan
7 - 14 nap

Atfesthetd utan
16 - 24 o6ra

Porszaraz utan
30 - 60 perc

Megjegyzés az atfestéshez:
Alacsony hoémérséklet és/vagy a festémUhely rossz szell6ztetése a
szaradasi idOkre negativ hatast gyakorolhat.
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Mdszaki Adatlap

DORKEN® 1K DTM PROTOP SATIN

Kiaddssag

Surlség

Felhordas médja
Felhordasi hdmérséklet

Airless szorasi adatok

Alapfeliilet
Régi zoméncbevonat -
hordozbképes
Vas- és acél - kiltér

Vas- és acél - beltér

Horgany- és horganyzott acél

21.11.2024

Tarolas

Ecset / henger

110 - 130 ml/m?

DORKEN

Szoérassal

120 - 140 ml/m?

A termék kiaddssaga erésen fligg a felhordas médjatol és az alapfeliilet

nedvszivasastol.

1,12 g/cm?

A termék bontatlan allapotban h(ivés, szaraz és fagymentes helyen

tarolandé. A felbontott terméket, rovid iddn beldl fel kell hasznalni.

ecsetelés, hengerezés, szoras

Viszkozitas beallitasa: gyartasi viszkozitas

Favoka meérete: 0,010 - 0,012 inch
Szorasi nyomas - Temperalt szoras: 120 - 140 bar
Szorasi sz0g: éplletszerkezettdl fliggd
Pisztoly szlr6: 100-as finom szlrd

Szerszamajanlas:

Legalabb + 10 °C (alapfeliileti-és kdrnyezeti hémérséklet)

Zomancfestékek szorasara alkalmas airless szorégép (pl. Wagner SuperFi-

nish 23 Plus)

Alapoz6 bevonat

DORKEN® 1K DTM PROTOP SA-
TIN

DORKEN® 1K DTM PROTOP SA-
TIN

DORKEN® 1K DTM PROTOP SA-
TIN

LUCITE® 111 Allprimer

Ko6zbensé bevonat

LUCITE® 111 Allprimer

Dorken Coatings GmbH & Co. KG
Wetterstr. 58, 58313 Herdecke * Tel.:+49 2330 63 243
coatings@doerken.de - www.doerkencoatings.de

Zaro réteg

DORKEN® 1K DTM PROTOP SA-
TIN

DORKEN® 1K DTM PROTOP SA-
TIN

DORKEN® 1K DTM PROTOP SA-
TIN

DORKEN® 1K DTM PROTOP SA-
TIN
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Nagylizemi beltéri fellleteknél torténd alkalmazaskor a termékre jellemzé tulajdonsagok, pl.szagképzddés és olddszergdzok miatt alternativ
megoldasként vizes bazisi zomancrendszert kell alkalmazni.

Oldoszeres termékek felhordasa kdzben és azt kovetden, a helyiség megfelel6 szell6ztetésérdl gondoskodni kell.

H6 hatasara bekovetkezd termikus és kémiai hatasok, mint pl. tisztitdszer kiparolgasa, vagy elégtelen UV-sugarzas (nappali fény), valamint a
ragaszto- és tomitéanyagokkal vald érintkezés az anyagra jellemzd s6tétes sargulashoz vezethetnek, kiilondsen a fehér és vilagos
szinspektrumban.

Az azonos fajtaju termékek korlatozott mértékben Gsszekeverheték egymassal. Altalanos szabaly, hogy keriilni kell a kiilénbézé anyagok
Osszekeverését.

A terméket nedvességtdl, fagytol, kdzvetlen napsugarzastdl és magas hémeérséklettdl dvni kell. Hasznalat utan a felnyitott festékdobozokat
mindig szorosan le kell zarni.

Higité hozzakeverése a megengedett VOC-hataérték tullépését eredményezheti.
A festékfilm végsé fényességét, a kornyezeti viszonyoktdl fliggden 7-14 nap utan éri el.
Optikailag 6sszefliggé fellletek esetén, egy gyartasi szamu kiszereléseket kell hasznalni.

Az intenziv szinek gyakran gyengébb fedéképességgel rendelkeznek a pigmentek alapveté fizikai tulajdonsagai miatt. Ezekben az esetekben
egy altalunk kifejlesztett Cover Up feddszint javaslunk alapozéként felhordani.

Az attetsz6 lakk bevonatrendszerek nem védik meg a fafellileteket az UV-sugarzastol, ezért kiiltérben kelléen pigmentalt szineket kell
hasznalni.

Az intenziv és/vagy sotét arnyalatu szinek hajlamosak a pigmenttorésre, fellleti bemattuldsra mechanikai igénybevétel hatésara. Ez
festékfellleti kopas, mattulas megfelel a technika jelenlegi allasanak, és igy nem kifogasolhaté.

Lagyitoszert tartalmazo termékekkel (ajto- és ablaktomitések stb.) torténd érintkezés esetén be kell szerezni a tomitéprofil gyartdjanak vo-
natkozo6 allasfoglalasat, vagy mintabevonatot kell késziteni.

Vizszintes és tartos nedves terhelési feliileteken tgyelni kell arra, hogy a bevonat ne legyen kitéve allando igénybevételnek, példaul az
alloviz miatt.

Az élvezeti cikkek- és élelmiszerek tarolasara szolgalod helyiségekben torténd hasznalat esetén javasoljuk az aruk eltavolitasat a helyiségbdl, a
festési munkak és a festék szaradasa soran.

A kozolt szérasi adatok tajékoztato jelleglek, melyek a kiilonb6zé géptipusok, eltérd kdrnyezeti feltételek, valamint a bevalt gyakorlati
sémaktol vald eltérés alapjan valtozhatnak. A kivitelezési munkalatok megkezdése elétt figyelembe kell venni az adott korilményekre
érvényes szorasi paramétereket és ennek megfeleléen az anyag kiad6ssagat, mindig a helyszinen az adott objektumon kézvetlendl kell
meghatérozni.

Due to the diversity of numerous substrates, the compatibility and compatibility of the coating material with the substrate must be tested
before coating unknown substrates and substrates that are difficult to coat.

A termék hasznalatakor be kell tartani a szakteriilet mindenkori szabvanyait és irdnyelveit (Isd. VOB DIN18363 C. rész, a Német Szdvetségi
Festék- és Vagyonvédelmi Bizottsag Adatlapjai, az altalanos képzési segédanyagok tartalma stb.).

Ezen M(szaki Adatlap értelemszerien nem sorolja fel az 6sszes lehetséges alkalmazasi esetet. Ha kérdése van az adatlapban nem szereplé
tényekkel és korilményekkel, azok miszaki feldolgozasaval és kezelésével kapcsolatban, mindig forduljon muszaki tanacsadéinkhoz, keres-
kedelmi képviselbinkhez vagy kozvetleniil alkalmazastechnikai osztalyunkhoz.

Ha nem biztos az adatlapban k6zolt termékek hasznalataval és 6sszeférhetdségével kapcsolatban, kérjiuk forduljon hozzank bizalommal az
alabbi elérhetdségeink egyikén:

Service - Hotline: +49 2330 63 243

E - Mail: infoanwendungstechnik@doerken.de / Magyar képviselet: Szakacs Tibor E-Mail: tszakacs@doerken.de

Allergia szolgalat: +49 2330 63 185

Szakszer(tlenl felhasznalt termékek ellen reklamaciét nem fogadunk el.

A kozolt informaciok kutatas-fejlesztési munkakbol szarmaznak, és alkalmazastechnikai teriileten szerzett tapasztalatokkal egyutt kertiltek
Osszedllitasra. Sem az irasbeli tajékoztatas, sem a telefonos megallapodésok nem képeznek szerzédéses jogviszonyt vagy adasvételi
szerz6désbdl eredd jarulékos kotelezettségeket. Az adatlapban [évé utaldsok nem mentesitik a felhasznalét attél, hogy sajat felel6sségére
ellenérizze termékeink rendeltetésszerl hasznélatra valé alkalmassagat.

A Mszaki Adatlap legUjabb valtozatdnak megjelenésével a korabbi kiadasok érvényliiket vesztik.

Tovabbi informacié a www.doerkencoatings.de weboldalunkon talalhato, ahol elérhetd az 6sszes mindenkor érvényes, termékekhez
kapcsolédo Muszaki Adatlap és Biztonsagtechnikai Adatlap is.

Egyebek vonatkozasaban, Altalanos Szerzdési feltételeink érvényesek.
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